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Rpp | Definitionen Recyclingfihigkeit

1. Definition R, nach
PPWR

2. Definition R,y nach
Mindeststandard

Spannungsfeld

1.

2.

.Recyclingfahigkeit” die Vereinbarkeit* von Verpackungen mit der Bewirtschaftung
und Behandlung von Abfallen durch Gestaltung, basierend auf getrennter
Sammlung, Sortierung in getrennte Abfallstrome, Recycling in groem Malstab und
der Verwendung von recycelten Materialien, um Primarrohstoffe zu ersetzen.

Recyclingfahigkeit ist die grundsatzliche und graduelle Eignung einer Verpackung,
nach Durchlaufen industriell verfligbarer Riickgewinnungsprozesse (getrennte
Sammlung, Sortierung in getrennte Abfallstrome und Recycling) Sekundarrohstoffe
hervorzubringen, deren Qualitat im Vergleich zu den Ausgangsstoffen ausreicht, um
die materialidentischen Primarrohstoffe in werkstofftypischen Anwendungen zu
ersetzen.

Recyclingfahigkeit ist das Resultat, welches Gber Grundlagen und Regeln von
Recyclability-Assessments ermittelt wird.

*die Definition von Vereinbarkeit bleibt die PPWR schuldig!



Recyclingfahige Verpackungen | Recyclingfahigkeit C H | FEreessE i

Artikel 6
PPWR PPWR, Artikel 6 Recyclingfahige Verpackungen ,,Recyclingfihigkeit”

Recyclingfahige
Verpackungen (1) Alle in Verkehr gebrachten Verpackungen miissen recyclingfahig sein.

(2) Verpackungen gelten als recyclingfahig, wenn sie die folgenden Bedingungen erflllen

2030
(ib7%16/JaRnuar)|_ a) Sie sind fir das stoffliche Recycling gestaltet, was im Einklang mit Absatz 4
fghigke"it eeyeing die Verwendung der daraus entstehenden Sekundarrohstoffe ermdglicht,

deren Qualitat im Vergleich zu den Ausgangsstoffen ausreicht, um als
Ersatz fiir die Primdrrohstoffe verwendet werden zu kénnen; und

b) wenn sie zu Abfall werden, kdnnen sie gemal Artikel 48 Absatze 1 und 5
getrennt gesammelt werden, in spezifische Abfallstrome sortiert werden,
ohne dass die Recyclingfidhigkeit anderer Abfallstrome beeintrachtigt

) wird [...]

%Artikel 6 gilt fir alle Verpackungsarten und Materialien




Recyclability Performance Grades

Artikel 3 Nummer 42, | \erpackungskategorie”
PPWR

eine Kombination aus Material und spezifischer Verpackungsgestaltung, die
ausschlaggebend fiir die Recyclingfahigkeit nach MalBgabe etablierter Sammel-, Sortier-
und Recyclingverfahren auf dem neuesten Stand der Technik, die sich in einem operativen

Umfeld bewahrt haben, sowie flir die Festlegung der Kriterien fir die recyclinggerechte
Gestaltung ist

Annex i, Tabelle 4, | Die Kriterien fiir die recyclinggerechte Gestaltung werden sodann verwendet, um die
PPWR Berechnungen festzulegen, die zu den in Tabelle 3 aufgefiihrten Leistungsstufen flihren

Annex i, Tabelle 3, | Die Recyclingfahigkeit von Verpackungen ist in den Leistungsstufen A, B oder C

PPWR .
Leistungsstufen fiir die auszudrticken.

Recyclingfahigkeit



Indikative Liste der Verpackungsmaterialien, -arten und -kategorien

H I INSTITUT CYCLOS-HTP GMBH
WE CREATE RECYCLABILITY

Anhang Il
Tabelle 1

Indikative Liste
der
Verpackungs-
materialien,
-arten,
und
-kategorien
gemaB Artikel 6

PPWR, Anhang ll, Tabelle 1

22 Verpackungskategorien:
Die Bewertung der Recyclingfahigkeit auf Basis von
Kriterien fir die recyclinggerechte Gestaltung (Design-
for-Recycling) ist fur jede in Tabelle 1 aufgefiihrte
Verpackungskategorie auszufiihren.

Tabelle 1
dik Liste der Verpack ialien, -arten und -kateg gemif Artikel 6
3 " - F jOptische
“‘;}:" Viriebinpatal Vi Format (Beizpiele, nick: erzchiphend) mnm:sm P Vi = Verpackungzast Formar (Beizpisle, mickt erchapfend) ?_:;:E;n
1 Glas Glas- und Verbundver- | Plaschen, Gliser, Flabons, Kosmetlkecfifle, Gefife, | — = Kunststoffe HDPE und PP —starr | Eisten und Falemen, Kunststoff-Wellp Natur/farbig
packungen, dberwiegend  [Ampullen, Phiolen aus Glas (Kalk-Natron-Glas),
aus Glas Spribdosen 13 Eumststoffe PS und XPS — starr Starre Formare (einschbeflich Verpackungen von Natur]farbi
Mi ukten, Schalen, Bechern und anderen Le-
bensmittelbehaltisoen
¥ Papier/Pappe/Earton | Verpackungen aus Papier/ |Schachteln/EKartons, Stegen, Unwerpackungen, flexih- | — ST
PappejEarton le Papierverpackungen (z. B. Folien, Blitter, Beutel, - T ES b
Deckel, Kegel L‘mﬁmhﬂgm} 16 Kunststoffe EPS — starr Starre Formate (sinschieElich Fisch-Boxen Elekiro- Natur|farbig
Hauchaltsgerdte und Schalen)
- & s : o i 5 3 = g
[ e e R Aadere starre Kuntotoffe | Sisere Forumae, einseblieBlch Massengutbebiler Fic- | —
Pappeu'E;rmn Schulen, Teller und Becher. Papier/Pappe|Karton mi fh&\;\h-f PO c"—'s;d’hdz' o
' iriert oder mit Kt hichtung, Papier/ h':n ;'_;Hmc&’.um_qr
Pappe|Karton mit Eunsestofffolien)-fenstern 5
R k.. 18 Kunststaffe Andere flexible Kunststof- |Beutel, Blister, thermopeformte Verpadungen, Va-  [—
4 Metall Stahl- und Verbundver- Starre Formate (Sprithdosen. Dosen, Farbdosen, Kisten, [ — fe, ei i=Elich Mehr- Euumverpackungen, Verpackungen mit modifizierter
packungen, Gberwiegend | Schalen, Fisser, Tuben) aus Stahl, einschlieflich Weil- stoffmaterislien — flexibel | Ammosphare modifizierter Feuchtigkeit. einschliellich
aus & blech und rostfreiem Stahl flexible Massengutbehilier, Beutel, Streckfolien
5 Metall Aluminivm- und Verbund- | Starre Formase (Lebensmimel- und Getriinkedosen, — 19 Eunststoff iologizch abbaut Starre und flexible Formate —
verpackungen, fiberwie-  |Flaschen, Sprihdosen, Fisser, Tuben, Dosen, Kisten, Eunstatoffe (1) — starr
pend ass Abluminivm — | Schalen) aus Aluminiom {z. B. PLA, PHB) und
starr flexibel iz. B. PLA}
6 Metall Aluminium- und Verbund- |Halbsarre und flesible Formate (Behiler und Schslen [— 0 QHolz, Bork Yopabuoges i Boly. | Plsten, Katon, Ko =
verpackungen, Giberwic- [ Tuben, Folien, flexible Folien) aus Aluminium -
gend aur Alominium —
halbstarr und flexibel n Tetilien Natiirdiche und syntheti- | Taschen —
sche Textilfasern
- ke FEL— Flaschent roid Hicichcn E:?:u:::‘-upak 2 Steingwt aus Kernmik | Ton, Stein Topfe, Gefifle, Faschen, Eriige —
i oder Porzellan
g Eunstztoffe FET — suarr Searre Formate, ausgenommen Plaschen und Flisch- T"-“:f}’“’_"-‘ (Y Bitee beachuem Sie, dazs diese Eategorie Runsmiofe enchik, die leickt bislogisch sbbavbar ind (4, b, machweishich kbnnen mebr 2l 90 % des
chen (einschlicflich Tapfe, Gefife, Dozen, Becher, cin- | Harffarbip, opak Awpanormatesials innerhalb von tech: Monaten durch biclogizche Prozess in €O, Waser und Mineralien umgewandels werden), wnsbhingig
und mehriagige Schalen und Behilrer, Sprihdosen) et weoden. Biobasierce Bolymese, die michr leick: biologisch abbaubr sind. fallen untes
'
’
o Kunststoffe PET — flexibel Folien Natur/farbig % -
io0 Kunstsroffe FE — starr Behilter, Flaschen, Schalen, Tépfe und Tuben Naturjfarbig EU Konfor itétserklérung furjede
11 Kunststoffe PE — flexibel Folien, einschlieflich Mehrschicht- und Mehrstoffrer- | Natur/farbig
o Verpackung (durch den Erzeuger)
12 Eunststoffe PP — starr Behilter, Flaschen. Scholen, Tépft und Tuben Naturjfarbig
13 Kunststoffe PP — flexibel Folien, einschlisflfich Mehrschicht- und Mehrstoffver- | Natur/farbig

packungen




Recyclingfahige Verpackungen | Leistungsstufen CHl

Anhang Il
Tabelle 3 PPWR, Anhang ll, Tabelle 3 (vereinfacht)
Leistungsstufen
firdie Leistungsstufen fiir die Recyclinggerechte Gestaltung (DfR)
Recyclingfahigkeit Recyclingfihigkeit Bewertung der Recyclingfihigkeit
(Recyclability performance grades) pro Einheit, nach Gewichtung
2030 Stufe A > 95%
(ab 01. Januar)
> 70 % Recycling-
fahigkeit e Stufe B > 80%
2035 + RaS ! Stufe C >70%

(ab 01. Januar)

> 80 % Recycling-
fahigkeit o I Marktverbot ab 2030
Marktverbot ab 2038

@ - O
%Recyclingféhigkeit ist eine metrisch skalierte GroBe




Methodische Gegeniiberstellung von Rp-Assessments

UT CYCLOS-HTP GMBH
JE CREATE R _ABILIT"

Methode Bewertung von Verpackungsattributen Bemessen auf Grundlage von
Kriterien

Beispiele COTREP, APR CEFLEX, RecyClass, CEN Mindeststandard, CHI-Standard

Grundlage bewertende bewertende Kategorisierungstabellen nach

Kategorisierungstabellen
mit Schwellenwerten

Kategorisierungstabellen
ohne Schwellenwerte

Prozessverhalten (deskriptiv)

Instrument der
Kategorisierung

»expert opinion” +
Praxisversuche

,expert opinion” +
individuelle Testprotokolle

Stoffbilanz mit Bezug auf DfR-
Kriterien + Praxisuntersuchungen

MaRstab ordinal skaliert ordinal skaliert metrisch skaliert, O bis 100 %
(3 bis 4 Kategorien) (3 Bewertungskategorien)
Kennwert Recyclingkompatibilitat Recyclingkompatibilitat Recyclingfahigkeit

Transformation
auf die RPG

unklar
(methodisch nicht moglich)

unklar
(methodisch nicht moglich)

unmittelbar




Definition ,Recycling at scale”

_ »,in groBem MaBstab recycelte Verpackungsabfalle”
Artikel 3 (39), PPWR

Definition
.in groBem Mal3stab
recycelte

Verpackungsabfalle” | |nfrastrukturen unter Verwendung etablierter Verfahren, die sich in einem operativen

Verpackungsabfalle, die getrennt gesammelt, sortiert und in bestehenden

Umfeld bewahrt haben, recycelt werden, mit denen auf Unionsebene fir jede

in Anhang |l Tabelle 2 aufgefiihrte Verpackungskategorie eine jahrliche Menge
recycelten Materials in Hohe von 30 % oder hoher fiir Holz und 55 % oder hoher
fiir alle anderen Materialien sichergestellt wird; dazu zéahlen auch aus der Union zum
Zweck der Abfallbewirtschaftung ausgefiihrte Verpackungsabfalle, die als den

Anforderungen des Artikels 53 Absatz 11 entsprechend betrachtet werden kénnen.

recycelte Menge
Ra$ = J 9° 5 55 %
Marktmenge

10



Recycling at scale

Artikel 6
PPWR PPWR, Artikel 6 Recyclingfahige Verpackungen ,RaS”
Recyclingfihige (2) Verpackungen gelten als recyclingfahig, wenn sie
Verpackungen

b) [...] in groBem Malstab recycelt werden

— RaS = ,Recycled at scale”, zusatzlicher Faktor ab 2035

— neues Assessment/Bewertung auf der Grundlage der Menge (Gewicht) des tatsachlich
recycelten Materials aus jeder der Verpackungskategorien

— Berechnung: Recycelte Mengen/Marktmenge in Bezug auf die 11 jeweiligen
Verpackungskategorien (Anhang, Tabelle 2)

— Folgt grundsatzlich der Berechnung der EU-Recyclingquote
Recyclingmengen: Schnittstelle nach dem Durchfiihrungsbeschluss der Kommission
(2019/665) > Berechnungspunkt gem. Artikel 6¢ Absatz1 a/ Anhang Il

.Nach Polymeren getrennte Kunststoffe, die vor dem Einbringen in einen Pelletier-, Extrusions- oder
Formvorgang keiner weiteren Verarbeitung unterzogen werden”,

.Sortiertes Papier, das vor dem Einbringen in einen Pulper keiner weiteren Verarbeitung unterzogen wird."
11



Indikative Liste der Verpackungsmaterialien und -kategorien C H | s

Anhang I,
Tabelle 2, PPWR,
Auszug Kunststoffe

Tabelle 2

Indikative Liste der Verpackungsmaterialien und -kategorien gemaf Artikel 6

Materialien Kategorien Verbindung zu Anhang II Tabelle 1
Kunststoffe PET — starr Kategorien 7, 8
PE starr, PP starr, HDPE und PP starr Kategorien 10, 12, 14
Folien/flexibel Kategorien 9, 11, 13, 18
PS, XPS, EPS Kategorien 15, 16
Andere starre Kunststoffe Kategorie 17
Biologisch abbaubar (starr und flexibel) Kategorie 19

\ /

RaS ist im Gegensatz zu Rpp kein individuelles Attribut, sondern die
Anforderung an eine Kategoriengruppe (,Sippenhaftung”)!

12



Grundlagenermittlung fiir die Berechnungsmethode von RaS

Artikel 6, Absatz 5
PPWR

Bis zum 1. Januar 2030 erlasst die Kommission Durchflihrungsrechtsakte zur Festlegung

der Methode fiir die Bewertung von ,in groBem Malstab recycelt” fiir jede in Anhang Il
Tabelle 2 aufgefiihrte Verpackungskategorie, zur Erganzung von Anhang Il Tabelle 3 um
Schwellenwerte fur die Bewertung von ,in groem MafBstab recycelt” [...J; diese Methode
stitzt sich mindestens auf folgende Elemente:

i. die Masse der in der Union insgesamt und in jedem Mitgliedstaat in Verkehr
gebrachten Verpackungen, aufgeschlisselt nach den in Anhang Il Tabelle 2
aufgeflhrten Verpackungskategorien;

die Masse der recycelten Verpackungsabfalle, wie zum Berechnungspunkt im
Einklang mit dem gemal Artikel 56 Absatz 7 Buchstabe a erlassenen
Durchflihrungsrechtsakt berechnet, aufgeschlisselt nach den in Anhang Il Tabelle 2
aufgefihrten Verpackungskategorien, in der Union insgesamt und in jedem
Mitgliedstaat;

Recyclingmengen: Schnittstelle nach dem Durchfiihrungsbeschluss der Kommission (2019/665) >
Berechnungspunkt gem. Artikel 6¢c Absatz1 a/ Anhang Il

.Nach Polymeren getrennte Kunststoffe, die vor dem Einbringen in einen Pelletier-, Extrusions- oder Formvorgang
keiner weiteren Verarbeitung unterzogen werden”;

.Sortiertes Papier, das vor dem Einbringen in einen Pulper keiner weiteren Verarbeitung unterzogen wird.”



Grundlagenermittlung fiir die Berechnungsmethode von RaS

Artikel 6, Absatz 5 Bis zum 1. Januar 2030 erlasst die Kommission Durchflihrungsrechtsakte zur Festlegung
PPWR

b) zur Einrichtung des Uberwachungsmechanismus entlang der Produktkette, mit
dem sichergestellt wird, dass Verpackungen in grolem MaBstab recycelt werden.

Der in Buchstabe b genannte Uberwachungsmechanismus entlang der Produktkette stiitzt
sich mindestens auf folgende Elemente:

I. eine technische Dokumentation der Masse der gesammelten Verpackungsabfille,
die zu Sortier- und Recyclinganlagen gebracht wird;

i. ein Uberpriifungsverfahren, das es den Erzeugern erméglicht, die erforderlichen
Daten von den nachgeschalteten Akteuren zu erhalten, um sicherzustellen, dass die
Verpackungen in groBem MaBstab recycelt werden.

14



Alternative zu RaS nach VerpackG: Auspragung von

Verwertungsinfrastruktur mit bedarfsweisem Einzelnachweis 1|3

Nach Mindeststandard wird groBmaBstabliches Recycling nach der Auspragung der
Recyclinginfrastruktur (und deren Belieferung) im Rahmen der Bemessung von
Recyclingfahigkeit bewertet. Ein unzureichender ,Anwendungsgrad” fir die
Verpackungskategorie kann durch einen Einzelnachweis ,geheilt” werden.

Der Einzelnachweis nach Ziffer 4 Mindeststandard

* bietet die Option, ein unzureichendes Ergebnis bei dem DfR,,-Kriterium
,Yorhandensein einer Recyclinginfrastruktur” auszugleichen, wenn bzgl. der Gibrigen
Bemessungskriterien der Recyclingfahigkeit ein von 0 % abweichendes Resultat festgestellt
werden kann.

» wurde konzipiert, um bei Implementierung in einem wirksamen dkonomischen
Anreizsystem (Okomodulation) Treiberwirkung im Hinblick auf die Schaffung bzw. den
Ausbau der Recyclinginfrastruktur zu entfalten

 soll helfen, technisch gesehen recyclingfahige, aber aus technisch/6konomischen Griinden
faktisch nicht oder nur unzureichend recycelte Verpackungen (bspw. PE- und PP-flex, PS
rigid, EPS) einem hochwertigen Recycling zuzufiihren (Kosten des Recyclings >> als Kosten
der energetischen Verwertung)

,RaS“ als Individualattribut einer Verpackung mit Lenkungsfunktion!
15



. . C H I INSTITUT CYCLOS-HTP GMBH
Alternative zu RaS nach VerpackG: Auspragung von WE CREATE RECYCLABILITY

Verwertungsinfrastruktur mit bedarfsweisem Einzelnachweis 2|3

Aktuelle Situation als recyclingfihig

Beispiel

¥
g

System ..~

Fur Verpackungen
aus EPS besteht
lediglich die Option
eines hochwertigen
werkstofflichen

/ Mengenaquivalent der

spezifischen Beteiligungsmenge

R li [ . . .

meacrygcir']g?esrm — an EPS wird einer hochwertigen

Ausprigung. Hersteller = — | Verwertung zugefiihrt
Beteiligungspflichtige —

Zur Ausweisung Vertrieb von Lachs in — ) -

einer Recycling- groBformatigen EPS-Boxen ‘ def;;‘j,;“;:tﬁ;gg;;ﬁ:;ﬁg

fahigkeit ist ein
Einzelnachweis
nach Ziffer 4
Mindeststandard
erforderlich.

.'. — Einzelnachweise sind je Beteiligungspflichtigen und
R Verpackungstyp je Nachweisjahr separat zu erstellen.

Wahrnehmung der

Produktverantwortung - Die Nachweisfiihrung gegeniiber der ZSVR erfolgt tliber das

System.

— Bericht nach § 16 Absatz 2 VerpackG.

— Dokumentation umfasst die Verwertungszufithrungsmengen
und die Uber Einzelnachweise als recyclingfdhig eingestuften
Beteiligungsmengen.

16



Alternative zu Ra$S nach VerpackG: Auspragung von

H I INSTITUT CYCLOS-HTP GMBH
WE CREATE RECYCLABILITY

Verwertungsinfrastruktur mit bedarfsweisem Einzelnachweis 3|3

’ Erstattung der !‘

Mehrkosten €

Wirkungsweise
als Treiber zum
Aufbau der Recycling-
infrastruktur

Hersteller =
Beteiligungspflichtige

/

Einzelnachweis

Fondsbeitrage €,

[ Fondstrager/ ZSVRJ

Nachfrage nach\
Recyclingkapazitaten

& Forderung des

Bonus €

(oder Entfall des

Fondsbeitrages) B Aufbaus der
g | °¢  Recycling-

HEE
0%

infrastruktur

=

T
g
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Handlungsbedarfe fiir Hersteller und Erzeuger

Artikel 15 (2)
Pflichten der
Erzeuger

Artikel 39
EU-Konformitats-
erklarung

Artikel 38
Konformitats-
bewertungs-
verfahren

PPWR | Konformitatserklarung

Tragendes Element flir Nachweis, Datenmeldung, Lizensierung und Monitoring
nach PPWR ist die EU-Konformitatserklarung fur jede einzelne Verpackung.

.Bevor Erzeuger Verpackungen in Verkehr bringen, ftihren sie das Konformitdts-
Bewertungsverfahren gemaB Artikel 38 durch und erstellen die in
Anhang VIl genannte technische Dokumentation”

Aus der EU-Konformitatserklarung (Vorlage in Anhang VIII) muss hervorgehen,
dass die Erfullung, der in oder gemaB den Artikeln 5 bis 12 festgelegten
Anforderungen nachgewiesen wurde

Artikel 38/Anhang VIl regelt Anforderungen an die technische Dokumentation
zur Konformitatserklarung

~ Eine Ermittlungsmethode bzw. ein Bemessungsstandard ist an sich
sinnlos, wenn er seine Funktion nicht erfillen kann.




PPWR | Anforderungen an die Ermittlungsmethoden C H | e =are

Kapitel VII
Konformitat
von . .
Verpackungen Zur Feststellung und Uberprifung der Konformitat von Verpackungen werden
Artikel 35 [...], Priifungen, Messungen und Berechnungen unter Verwendung
Priif-, Mess-
und
B I RpD
Berechnungs- s __o - .
methoden o zuverlassiger, =8 === bewertungsbasiert ...
o genauer und L @
o reproduzierbarer Methoden, Ras..., Bilanzierung | -
von Verpackungskategorien

durchgefuihrt, die dem allgemein anerkannten Stand der Technik Rechnung
tragen und deren Ergebnisse als mit geringer Unsicherheit behaftet sind.



Schlussfolgerungen | R,

1. Recyclability Assessments haben eine zentrale Bedeutung

fur das Erreichen umweltpolitischer Ziele,
in Bezug auf technisch-6konomische Folgen,
und bergen das Risiko mdglicher Kontraindikationen durch fehlerhafte

Lenkungseffekte

2. Sie mussen daher vor Anwendung und Implementierung auf

Konformitat mit der PPWR
methodische Unzulanglichkeiten
sachliche Richtigkeit und Transparenz
Praxistauglichkeit
* Anwendbarkeit fir den Erzeuger und in der vorgelagerten Lieferkette

« Uberprifbarkeit (Monitoring durch die Vollzugsbehérden)

intensiv gepruft werden.

20



PPWR-Konformitit von Recyclability-Standards - Priifungsmatrix

INSTITUT CYCLOS-HTP GMBH

C H I WE CREATE RECYCLABILITY

PPWR-Konformitét der Bemessungsstandards
PPWR Bemessungsstandards/
Regelwerk (delegierter am Beispiel Konformitit| Ordinale Bewertungsstandards | Konformitiit
Rechtsakt) Mindeststandard
individuell individuell individuell
Beschreibung Eignung' Eignung J Eignung /
Produkteigenschaft | Produkteigenschaft Produkteigenschaft
Recyclability Recyclingfihigkeit Kein Kennwert — Vielzahl ordinaler
Kennwert performance grade’ J Einstufungen N
metrisch (graduell) / | metrisch (graduell) /
Skalierung Intervalle® analog J ordinal —
Bezugsgrébe VE-Gewicht* VE-Gewicht J einzelne Verpackungsmerkmale —_—
T mr— keir.1elBerech?ungsmdglfchkeit,
Berechnung 2 desianbedinate Verlust ( \/) lediglich zweite ordinale
esignbedingte Verluste o —
Bewertung mdglich
zz:::;l;“gs- ? Stoffbilanz anhand von Kriterien ( \/) keine —
Etablierte Verfahren | Stand der Technik innerhalb nicht einheitlich
nach Artikel 6 vs. etablierter Verfahren
Relerenzprozess neuester Stand der ( ‘/) ( 'u/)/ -
Technik®
DIR-Kriterien: DfR-Kriterien:
Kriterien DfR-Kriterien Trennbarkeit, Sortierbarkeit, J Trennbarkeit, Sortierl::-arkei‘[‘r ( ‘/)
Anhang I, Tabelle 45 Unvertraglichkeiten, Vorhandensein Unvertraglichkeiten, Sonstige?
einer Recyclinginfrastruktur
Sanktionierungs- unmiuelpar, ) ) .
2 dkonomisch und unmittelbar, Skonomisch ( \/) nicht im Scope —
mechanismus .
Marktverbot
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Schlussfolgerungen | RaS CHI

1. Die Bestimmung von Ra$S nach Artikel 6 wird sich als nicht durchfiihrbar erweisen
(Kollisionen mit Artikel 35 (weder Marktmengen noch recycelte Mengen am
Berechnungspunkt gemal Durchfiihrungsbeschluss lassen sich exakt bestimmen,
Stichworte: Datengranularitat, wie Menufahrweise, Fraktionen ungleich
Verpackungskategorien, zeitliche Liicke zwischen Konformitatserklarung und moglicher
RaS-Ermittlung, Stichwort: Datenverfligbarkeit)

2. Ermittlungsmethodik zum Beleg eines groBmaBstablichen Recyclings nach
Mindeststandard und Instrumente wie der Einzelnachweis finden derzeit keine
Entsprechung in der PPWR

3. Fir die Okomodulation nach der Vorgabe Artikel 6 (4) ist ein Instrument wie der
Einzelnachweis im Sinne der umweltpolitischen Zielerreichung erforderlich;
Implementierungsmadglichkeiten in die PPWR sind zu untersuchen

4. Empfehlung: Proaktive Entwicklung eines alternativen Instrumentes zu RaS durch
Verpackungshersteller und Markenhersteller
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PPWR-Konformitit von RaS-Ermittlungsmethoden - Priifungsmatrix

CHI

INSTITUT CYCLOS-HTP GMBH

WE CREATE RECYCLABILITY

Recycling at Scale

PPWR

VerpackG/

s hweni (delegierter Rechtsakt) Mindeststandard Kesbcummifat
. o individuell,
Beschreibung ,,Gruppt%jn}elgensachaﬂ 4 Wahrscheinlichkeit der /7
Kategorisierung . = =
Zufthrung zur hwV
: Anwendungsgrad/
9
Kennwert Recyclingquote bt
Skalierung metrisch'® metrisch /
Bezugsgrole Marktmenge'’ Sammelmenge < S
LY Recycelte Menge je Kat./| Infrastrukturelle
SRCRNY Marktmenge je Kat."” Auspragung
Berechnungs- ’ deskriptive Auswertung der v
methodik ’ Mengenstrombilanzen ( )
Referenznrozess " Prozesse der hochwertigen
R v werkstofflichen Verwertung
Substitution
Kriterien ? materialidentischer
Neuware
Sanktionierungs- Unmittelbar, Mittelbar, Kompensation -/?
mechanismus Marktverbot™ tiber Einzelnachweis
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Kontakt

C H I INSTITUT CYCLOS-HTP GMBH
WE CREATE RECYCLABILITY

CHIRA

CHI Recyclability Assessment

Sandra Beckamp
beckamp@cyclos-htp.de

Dr. Joachim Christiani
christiani@htp.eu

H I INSTITUT CYCLOS-HTP GMBH
WE CREATE RECYCLABILITY

Recyclingfdhige Verpackungen fiir die Zukunft: Expertise und Losungen fiir eine nachhaltige Kreislaufwirtschaft

Recyclinglab Office
Hirzenrott 2 - 4 Pascalstralle 15
52076 Aachen 52076 Aachen
Germany Germany

Phone: +49 (0) 2408 / 14 56 9-0
Email: info@cyclos-htp.de

chira-support@cyclos-htp.de
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